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(57)【要約】

【課題】親機と設定されたショーケースから除霜指令が

与えられない場合でも子機と設定されたショーケースが

親機と設定されたショーケースから与えられていた除霜

指令の間隔で除霜運転を行うこと。

【解決手段】商品を収納する収納庫１１，２１がそれぞ

れ共通の室１を臨むよう設置されて互いに通信可能な複

数のショーケース１０，２０を備え、ショーケース１０

が親機と設定されショーケース２０が子機と設定された

ショーケースシステムであって、ショーケース２０は、

前回の除霜運転完了時点から計測した時間が、ショーケ

ース１０から除霜指令が与えられずにショーケース１０

が除霜指令を与える間隔として設定された除霜待機時間

を経過した場合、収納庫２１の内部空気を冷却する蒸発

器２８の除霜運転を強制的に行う制御部２６を備えてい

る。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】

【 請 求 項 １ 】

　 商 品 を 収 納 す る 収 納 庫 が そ れ ぞ れ 共 通 の 室 を 臨 む よ う 設 置 さ れ て 互 い に 通 信 可 能 な 複 数

の シ ョ ー ケ ー ス を 備 え 、 一 の シ ョ ー ケ ー ス が 親 機 と 設 定 さ れ る と と も に 他 の シ ョ ー ケ ー ス

が 子 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム で あ っ て 、

　 子 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス は 、 前 回 の 除 霜 運 転 完 了 時 点 か ら 計 測 し た 時 間 が 、 親 機

と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス か ら 除 霜 指 令 が 与 え ら れ ず に 該 親 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス

が 除 霜 指 令 を 与 え る 間 隔 と し て 設 定 さ れ た 除 霜 待 機 時 間 を 経 過 し た 場 合 、 前 記 収 納 庫 の 内

部 空 気 を 冷 却 す る 蒸 発 器 の 除 霜 運 転 を 強 制 的 に 行 う 子 機 側 制 御 手 段 を 備 え た こ と を 特 徴 と

す る シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム 。

【 請 求 項 ２ 】

　 前 記 子 機 側 制 御 手 段 は 、 前 記 蒸 発 器 の 除 霜 運 転 を 強 制 的 に 行 う 場 合 に は 、 報 知 指 令 を 報

知 手 段 に 与 え て 該 報 知 手 段 に 報 知 動 作 を さ せ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の シ ョ ー

ケ ー ス シ ス テ ム 。

【 請 求 項 ３ 】

　 親 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス は 、 子 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス に 対 し て 確 認 信 号 を

送 出 し て 該 子 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス か ら 応 答 信 号 を 受 信 し な い 場 合 、 子 機 と 設 定 さ

れ た シ ョ ー ケ ー ス が 存 在 し な い と し て 報 知 指 令 を 報 知 手 段 に 与 え て 該 報 知 手 段 に 報 知 動 作

を さ せ る 親 機 側 制 御 手 段 を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ に 記 載 の シ ョ ー

ケ ー ス シ ス テ ム 。

【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】

【 技 術 分 野 】

【 ０ ０ ０ １ 】

　 本 発 明 は 、 シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム に 関 し 、 よ り 詳 細 に は 、 商 品 を 収 納 す る 収 納 庫 が そ れ

ぞ れ 共 通 の 室 を 臨 む よ う 設 置 さ れ て 互 い に 通 信 可 能 な 複 数 の シ ョ ー ケ ー ス を 備 え 、 一 の シ

ョ ー ケ ー ス が 親 機 と 設 定 さ れ る と と も に 他 の シ ョ ー ケ ー ス が 子 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー

ス シ ス テ ム に 関 す る も の で あ る 。

【 背 景 技 術 】

【 ０ ０ ０ ２ 】

　 商 品 を 収 納 す る 収 納 庫 が そ れ ぞ れ 共 通 の 室 を 臨 む よ う 設 置 さ れ て 互 い に 通 信 可 能 な 複 数

の シ ョ ー ケ ー ス を 備 え 、 一 の シ ョ ー ケ ー ス が 親 機 と 設 定 さ れ る と と も に 他 の シ ョ ー ケ ー ス

が 子 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム が 特 許 文 献 １ に 提 案 さ れ て い る 。

【 ０ ０ ０ ３ 】

　 こ の 特 許 文 献 １ に 提 案 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム に お い て は 、 親 機 と し て 設 定 さ れ た

シ ョ ー ケ ー ス （ 以 下 、 親 ケ ー ス と も い う ） か ら 子 機 と し て 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス （ 以 下

、 子 ケ ー ス と も い う ） に 対 し て 除 霜 指 令 が 与 え ら れ る こ と に よ り 、 子 ケ ー ス が 親 ケ ー ス と

同 期 し て 収 納 庫 の 内 部 空 気 を 冷 却 す る 蒸 発 器 の 除 霜 運 転 を 行 う よ う に し て い る 。

【 ０ ０ ０ ４ 】

　 そ し て 、 こ の シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム に お い て は 、 親 ケ ー ス か ら 除 霜 指 令 が 与 え ら れ な い

場 合 、 子 ケ ー ス が 時 間 の 計 測 を 開 始 し 、 計 測 時 間 が 予 め 決 め ら れ た 設 定 時 間 を 経 過 し た 場

合 に 、 除 霜 運 転 を 行 う よ う に し て い る 。

【 先 行 技 術 文 献 】

【 特 許 文 献 】

【 ０ ０ ０ ５ 】

【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 １ ０ － ２ ２ ７ ５ ５ ６ 号 公 報

【 発 明 の 概 要 】

【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】

【 ０ ０ ０ ６ 】

　 と こ ろ で 、 上 述 し た 特 許 文 献 １ に 提 案 さ れ て い る シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム で は 、 親 ケ ー ス

か ら 除 霜 指 令 が 与 え ら れ な い 場 合 、 子 ケ ー ス が 時 間 の 計 測 を 開 始 し て 計 測 時 間 が 設 定 時 間
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を 経 過 し た 場 合 に 除 霜 運 転 を 行 う よ う に し て い る が 、 親 ケ ー ス か ら 除 霜 指 令 が 与 え ら れ な

い と 判 断 す る 時 点 が 不 明 で あ る 。 つ ま り 、 時 間 の 計 測 を 開 始 す る 時 間 が 不 明 確 で あ り 、 子

ケ ー ス が 複 数 あ る 場 合 、 各 子 ケ ー ス の 除 霜 開 始 タ イ ミ ン グ が 異 な っ て し ま う 虞 れ が あ っ た

。

【 ０ ０ ０ ７ 】

　 ま た 上 記 シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム で は 、 親 ケ ー ス か ら 除 霜 指 令 が 与 え ら れ な い 場 合 に 時 間

の 計 測 を 開 始 し て 所 定 時 間 経 過 後 に 除 霜 運 転 を 行 う の で 、 親 ケ ー ス か ら 除 霜 指 令 を 与 え ら

れ て い た タ イ ミ ン グ で 除 霜 運 転 を 行 う こ と が で き な か っ た 。

【 ０ ０ ０ ８ 】

　 本 発 明 は 、 上 記 実 情 に 鑑 み て 、 親 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス か ら 除 霜 指 令 が 与 え ら れ

な い 場 合 で も 子 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス が 親 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス か ら 与 え ら

れ て い た 除 霜 指 令 の 間 隔 で 除 霜 運 転 を 行 う こ と が で き る シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム を 提 供 す る

こ と を 目 的 と す る 。

【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】

【 ０ ０ ０ ９ 】

　 上 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 に 係 る シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム は 、 商 品 を 収 納 す る 収

納 庫 が そ れ ぞ れ 共 通 の 室 を 臨 む よ う 設 置 さ れ て 互 い に 通 信 可 能 な 複 数 の シ ョ ー ケ ー ス を 備

え 、 一 の シ ョ ー ケ ー ス が 親 機 と 設 定 さ れ る と と も に 他 の シ ョ ー ケ ー ス が 子 機 と 設 定 さ れ た

シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム で あ っ て 、 子 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス は 、 前 回 の 除 霜 運 転 完 了

時 点 か ら 計 測 し た 時 間 が 、 親 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス か ら 除 霜 指 令 が 与 え ら れ ず に 該

親 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス が 除 霜 指 令 を 与 え る 間 隔 と し て 設 定 さ れ た 除 霜 待 機 時 間 を

経 過 し た 場 合 、 前 記 収 納 庫 の 内 部 空 気 を 冷 却 す る 蒸 発 器 の 除 霜 運 転 を 強 制 的 に 行 う 子 機 側

制 御 手 段 を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 。

【 ０ ０ １ ０ 】

　 ま た 本 発 明 は 、 上 記 シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム に お い て 、 前 記 子 機 側 制 御 手 段 は 、 前 記 蒸 発

器 の 除 霜 運 転 を 強 制 的 に 行 う 場 合 に は 、 報 知 指 令 を 報 知 手 段 に 与 え て 該 報 知 手 段 に 報 知 動

作 を さ せ る こ と を 特 徴 と す る 。

【 ０ ０ １ １ 】

　 ま た 本 発 明 は 、 上 記 シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム に お い て 、 親 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス は

、 子 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス に 対 し て 確 認 信 号 を 送 出 し て 該 子 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー

ケ ー ス か ら 応 答 信 号 を 受 信 し な い 場 合 、 子 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス が 存 在 し な い と し

て 報 知 指 令 を 報 知 手 段 に 与 え て 該 報 知 手 段 に 報 知 動 作 を さ せ る 親 機 側 制 御 手 段 を 備 え た こ

と を 特 徴 と す る 。

【 発 明 の 効 果 】

【 ０ ０ １ ２ 】

　 本 発 明 に よ れ ば 、 子 機 側 制 御 手 段 が 、 前 回 の 除 霜 運 転 完 了 時 点 か ら 計 測 し た 時 間 が 、 親

機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス か ら 除 霜 指 令 が 与 え ら れ ず に 該 親 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー

ス が 除 霜 指 令 を 与 え る 間 隔 と し て 設 定 さ れ た 除 霜 待 機 時 間 を 経 過 し た 場 合 、 収 納 庫 の 内 部

空 気 を 冷 却 す る 蒸 発 器 の 除 霜 運 転 を 強 制 的 に 行 う の で 、 除 霜 待 機 時 間 の 経 過 の タ イ ミ ン グ

で 除 霜 運 転 を 行 う こ と が で き 、 こ れ に よ り 、 親 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス か ら 除 霜 指 令

が 与 え ら れ な い 場 合 で も 子 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス が 親 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス

か ら 与 え ら れ て い た 除 霜 指 令 の 間 隔 で 除 霜 運 転 を 行 う こ と が で き る と い う 効 果 を 奏 す る 。

【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】

【 ０ ０ １ ３ 】

【 図 １ 】 図 １ は 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 で あ る シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム の 特 徴 的 な 構 成 を 模 式

的 に 示 す 模 式 図 で あ る 。

【 図 ２ 】 図 ２ は 、 図 １ に 示 し た 子 機 側 制 御 部 が 実 施 す る 除 霜 制 御 処 理 の 処 理 内 容 を 示 す フ

ロ ー チ ャ ー ト で あ る 。

【 図 ３ 】 図 ３ は 、 図 １ に 示 し た 親 機 側 制 御 部 が 実 施 す る 子 機 確 認 制 御 処 理 の 処 理 内 容 を 示

す フ ロ ー チ ャ ー ト で あ る 。
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【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】

【 ０ ０ １ ４ 】

　 以 下 に 添 付 図 面 を 参 照 し て 、 本 発 明 に 係 る シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム の 好 適 な 実 施 の 形 態 に

つ い て 詳 細 に 説 明 す る 。

【 ０ ０ １ ５ 】

　 図 １ は 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 で あ る シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム の 特 徴 的 な 構 成 を 模 式 的 に 示

す 模 式 図 で あ る 。 こ こ で 例 示 す る シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム は 、 複 数 の シ ョ ー ケ ー ス １ ０ ， ２

０ を 備 え て い る 。

【 ０ ０ １ ６ 】

　 複 数 の シ ョ ー ケ ー ス １ ０ ， ２ ０ は 、 商 品 を 収 納 す る 収 納 庫 １ １ ， ２ １ が そ れ ぞ れ 例 え ば

店 舗 の よ う な 共 通 の 室 １ を 臨 む よ う 設 置 さ れ て お り 、 互 い に 通 信 可 能 で あ る 。 そ し て 、 本

実 施 の 形 態 に お い て は 、 一 の シ ョ ー ケ ー ス １ ０ が 親 機 と 設 定 さ れ る と と も に 、 他 の シ ョ ー

ケ ー ス ２ ０ が 子 機 と 設 定 さ れ て い る も の と す る 。 尚 、 図 示 の 例 で は 、 子 機 と 設 定 さ れ た シ

ョ ー ケ ー ス ２ ０ は １ つ で あ る が 、 こ れ は 説 明 の 便 宜 上 の た め で あ り 、 複 数 あ っ て も 構 わ な

い 。 複 数 あ る 場 合 に は 、 そ れ ぞ れ の シ ョ ー ケ ー ス で 独 立 し て 動 作 が 行 わ れ る 。

【 ０ ０ １ ７ 】

　 親 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス （ 以 下 、 親 ケ ー ス と も い う ） １ ０ は 、 循 環 フ ァ ン １ ２ 、

圧 縮 機 １ ３ 、 ヒ ー タ １ ４ 、 報 知 部 （ 報 知 手 段 ） １ ５ 及 び 制 御 部 （ 親 機 側 制 御 手 段 ） １ ６ を

備 え て い る 。

【 ０ ０ １ ８ 】

　 循 環 フ ァ ン １ ２ は 、 駆 動 す る 場 合 に 、 収 納 庫 １ １ の 内 部 空 気 を 、 該 収 納 庫 １ １ と 、 収 納

庫 １ １ の 外 部 で あ っ て シ ョ ー ケ ー ス １ ０ の 内 部 に あ る 空 気 通 路 １ ７ と の 間 で 循 環 さ せ る も

の で あ る 。 圧 縮 機 １ ３ は 、 空 気 通 路 １ ７ に 配 設 さ れ た 蒸 発 器 １ ８ や 、 図 示 せ ぬ 凝 縮 器 及 び

膨 張 機 構 と と も に 冷 媒 を 循 環 さ せ る 冷 媒 循 環 手 段 を 構 成 す る も の で あ る 。

【 ０ ０ １ ９ 】

　 こ の 圧 縮 機 １ ３ は 、 駆 動 す る 場 合 に 、 蒸 発 器 １ ８ を 通 過 し た 冷 媒 を 吸 引 し て 圧 縮 し 、 圧

縮 し た 冷 媒 を 凝 縮 器 に 送 出 す る も の で あ る 。 こ の よ う に 圧 縮 機 １ ３ か ら 送 出 さ れ た 冷 媒 は

、 凝 縮 器 で 凝 縮 し た 後 、 膨 張 機 構 で 断 熱 膨 張 し て 蒸 発 器 １ ８ に 送 出 さ れ る 。 蒸 発 器 １ ８ に

お い て は 、 冷 媒 が 空 気 通 路 １ ７ を 通 過 す る 空 気 と 熱 交 換 を 行 っ て 蒸 発 す る こ と で 該 空 気 を

冷 却 す る 。

【 ０ ０ ２ ０ 】

　 つ ま り 、 上 記 圧 縮 機 １ ３ が 駆 動 す る 場 合 に は 、 蒸 発 器 １ ８ に 供 給 さ れ た 冷 媒 が 空 気 通 路

１ ７ を 通 過 す る 空 気 を 冷 却 す る こ と に な り 、 こ れ に よ り 収 納 庫 １ １ の 内 部 空 気 が 冷 却 さ れ

、 該 収 納 庫 １ １ に 収 納 さ れ た 商 品 が 冷 却 さ れ る 。

【 ０ ０ ２ １ 】

　 ヒ ー タ １ ４ は 、 蒸 発 器 １ ８ の 近 傍 に 設 置 さ れ て い る 。 ヒ ー タ １ ４ は 、 通 電 状 態 と な っ て

駆 動 す る 場 合 に 、 自 身 の 周 囲 空 気 を 加 熱 す る も の で あ る 。

【 ０ ０ ２ ２ 】

　 報 知 部 １ ５ は 、 ブ ザ ー 音 を 発 し た り 、 警 告 ラ ン プ を 点 灯 さ せ た り 、 あ る い は 図 示 せ ぬ 表

示 部 に 異 常 発 生 を 表 示 さ せ た り し て 、 何 ら か の 異 常 が あ っ た 旨 を 報 知 さ せ る 報 知 動 作 を 行

う も の で あ る 。

【 ０ ０ ２ ３ 】

　 制 御 部 （ 以 下 、 親 機 側 制 御 部 と も い う ） １ ６ は 、 メ モ リ １ ９ に 記 憶 さ れ た プ ロ グ ラ ム や

デ ー タ に し た が っ て 親 ケ ー ス １ ０ の 動 作 を 統 括 的 に 制 御 す る も の で あ り 、 本 実 施 の 形 態 の

特 徴 的 な も の と し て 通 信 処 理 部 １ ６ ａ 及 び 出 力 処 理 部 １ ６ ｂ を 備 え て い る 。

【 ０ ０ ２ ４ 】

　 通 信 処 理 部 １ ６ ａ は 、 子 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス ２ ０ の 後 述 す る 制 御 部 ２ ６ と の 間

で 信 号 の 送 受 信 や デ ー タ の 送 受 信 等 を 行 う も の で あ る 。 出 力 処 理 部 １ ６ ｂ は 、 循 環 フ ァ ン

１ ２ 、 圧 縮 機 １ ３ 、 ヒ ー タ １ ４ 及 び 報 知 部 １ ５ に 対 し て 個 別 に 指 令 信 号 や 指 令 停 止 信 号 を

与 え て こ れ ら の 駆 動 を 制 御 す る も の で あ る 。
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【 ０ ０ ２ ５ 】

　 子 機 と 設 定 さ れ た シ ョ ー ケ ー ス （ 以 下 、 子 ケ ー ス と も い う ） ２ ０ は 、 循 環 フ ァ ン ２ ２ 、

圧 縮 機 ２ ３ 、 ヒ ー タ ２ ４ 、 報 知 部 （ 報 知 手 段 ） ２ ５ 及 び 制 御 部 （ 子 機 側 制 御 手 段 ） ２ ６ を

備 え て い る 。

【 ０ ０ ２ ６ 】

　 循 環 フ ァ ン ２ ２ は 、 駆 動 す る 場 合 に 、 収 納 庫 ２ １ の 内 部 空 気 を 、 該 収 納 庫 ２ １ と 、 収 納

庫 ２ １ の 外 部 で あ っ て シ ョ ー ケ ー ス ２ ０ の 内 部 に あ る 空 気 通 路 ２ ７ と の 間 で 循 環 さ せ る も

の で あ る 。 圧 縮 機 ２ ３ は 、 空 気 通 路 ２ ７ に 配 設 さ れ た 蒸 発 器 ２ ８ や 、 図 示 せ ぬ 凝 縮 器 及 び

膨 張 機 構 と と も に 冷 媒 を 循 環 さ せ る 冷 媒 循 環 手 段 を 構 成 す る も の で あ る 。

【 ０ ０ ２ ７ 】

　 こ の 圧 縮 機 ２ ３ は 、 駆 動 す る 場 合 に 、 蒸 発 器 ２ ８ を 通 過 し た 冷 媒 を 吸 引 し て 圧 縮 し 、 圧

縮 し た 冷 媒 を 凝 縮 器 に 送 出 す る も の で あ る 。 こ の よ う に 圧 縮 機 ２ ３ か ら 送 出 さ れ た 冷 媒 は

、 凝 縮 器 で 凝 縮 し た 後 、 膨 張 機 構 で 断 熱 膨 張 し て 蒸 発 器 ２ ８ に 送 出 さ れ る 。 蒸 発 器 ２ ８ に

お い て は 、 冷 媒 が 空 気 通 路 ２ ７ を 通 過 す る 空 気 と 熱 交 換 を 行 っ て 蒸 発 す る こ と で 該 空 気 を

冷 却 す る 。

【 ０ ０ ２ ８ 】

　 つ ま り 、 上 記 圧 縮 機 ２ ３ が 駆 動 す る 場 合 に は 、 蒸 発 器 ２ ８ に 供 給 さ れ た 冷 媒 が 空 気 通 路

２ ７ を 通 過 す る 空 気 を 冷 却 す る こ と に な り 、 こ れ に よ り 収 納 庫 ２ １ の 内 部 空 気 が 冷 却 さ れ

、 該 収 納 庫 ２ １ に 収 納 さ れ た 商 品 が 冷 却 さ れ る 。

【 ０ ０ ２ ９ 】

　 ヒ ー タ ２ ４ は 、 蒸 発 器 ２ ８ の 近 傍 に 設 置 さ れ て い る 。 ヒ ー タ ２ ４ は 、 通 電 状 態 と な っ て

駆 動 す る 場 合 に 、 自 身 の 周 囲 空 気 を 加 熱 す る も の で あ る 。

【 ０ ０ ３ ０ 】

　 報 知 部 ２ ５ は 、 ブ ザ ー 音 を 発 し た り 、 警 告 ラ ン プ を 点 灯 さ せ た り 、 あ る い は 表 示 部 に 異

常 発 生 を 表 示 さ せ た り し て 、 何 ら か の 異 常 が あ っ た 旨 を 報 知 さ せ る 報 知 動 作 を 行 う も の で

あ る 。

【 ０ ０ ３ １ 】

　 制 御 部 （ 以 下 、 子 機 側 制 御 部 と も い う ） ２ ６ は 、 メ モ リ ２ ９ に 記 憶 さ れ た プ ロ グ ラ ム や

デ ー タ に し た が っ て 子 ケ ー ス ２ ０ の 動 作 を 統 括 的 に 制 御 す る も の で あ り 、 本 実 施 の 形 態 の

特 徴 的 な も の と し て 通 信 処 理 部 ２ ６ ａ 、 計 時 処 理 部 ２ ６ ｂ 、 比 較 判 定 部 ２ ６ ｃ 及 び 出 力 処

理 部 ２ ６ ｄ を 備 え て い る 。

【 ０ ０ ３ ２ 】

　 通 信 処 理 部 ２ ６ ａ は 、 親 機 側 制 御 部 １ ６ と の 間 で 信 号 の 送 受 信 や デ ー タ の 送 受 信 等 を 行

う も の で あ る 。 計 時 処 理 部 ２ ６ ｂ は 、 時 間 の 計 測 を 行 う も の で あ る 。

【 ０ ０ ３ ３ 】

　 比 較 判 定 部 ２ ６ ｃ は 、 詳 細 は 後 述 す る が 、 計 時 処 理 部 ２ ６ ｂ を 通 じ て 計 測 し た 時 間 が 、

メ モ リ ２ ９ か ら 読 み 出 し た 除 霜 待 機 時 間 を 経 過 し た か 否 か の 判 定 を 行 う も の で あ る 。 こ こ

で 除 霜 待 機 時 間 は 、 親 機 側 制 御 部 １ ６ が 子 機 側 制 御 部 ２ ６ に 対 し て 除 霜 指 令 を 与 え る 間 隔

と し て 設 定 さ れ て い る 時 間 で あ る 。

【 ０ ０ ３ ４ 】

　 出 力 処 理 部 ２ ６ ｄ は 、 循 環 フ ァ ン ２ ２ 、 圧 縮 機 ２ ３ 、 ヒ ー タ ２ ４ 及 び 報 知 部 ２ ５ に 対 し

て 個 別 に 指 令 信 号 や 指 令 停 止 信 号 を 与 え て こ れ ら の 駆 動 を 制 御 す る も の で あ る 。

【 ０ ０ ３ ５ 】

　 以 上 の よ う な 構 成 を 有 す る シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム に お い て は 、 親 機 側 制 御 部 １ ６ が 、 予

め 設 定 さ れ た 時 間 で あ る 除 霜 待 機 時 間 が 経 過 す る 毎 に 、 除 霜 運 転 を 行 う と と も に 、 通 信 処

理 部 １ ６ ａ を 通 じ て 子 機 側 制 御 部 ２ ６ に 対 し て 除 霜 指 令 を 送 出 す る 。 除 霜 運 転 は 、 親 機 側

制 御 部 １ ６ が 、 出 力 処 理 部 １ ６ ｂ を 通 じ て 圧 縮 機 １ ３ を 駆 動 停 止 に さ せ る と と も に 、 循 環

フ ァ ン １ ２ 及 び ヒ ー タ １ ４ を 駆 動 さ せ る こ と に よ り 行 わ れ る 。 こ れ に よ り ヒ ー タ １ ４ で 加

熱 さ れ た 空 気 が 蒸 発 器 １ ８ の 周 囲 を 通 過 す る こ と で 蒸 発 器 １ ８ に 付 着 し た 霜 を 溶 融 さ せ て

除 去 さ せ る こ と が で き る 。
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【 ０ ０ ３ ６ 】

　 そ し て 、 上 記 除 霜 指 令 が 与 え ら れ た 子 機 側 制 御 部 ２ ６ で も 除 霜 運 転 を 行 う 。 す な わ ち 、

子 機 側 制 御 部 ２ ６ が 、 出 力 処 理 部 ２ ６ ｄ を 通 じ て 圧 縮 機 ２ ３ を 駆 動 停 止 に さ せ る と と も に

、 循 環 フ ァ ン ２ ２ 及 び ヒ ー タ ２ ４ を 駆 動 さ せ る こ と に よ り 行 わ れ る 。

【 ０ ０ ３ ７ 】

　 こ の よ う に シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム に お い て は 、 親 ケ ー ス １ ０ が 除 霜 運 転 を 行 う タ イ ミ ン

グ で 子 ケ ー ス ２ ０ も 除 霜 運 転 を 行 う こ と が で き 、 親 ケ ー ス １ ０ の 除 霜 運 転 と 子 ケ ー ス ２ ０

の 除 霜 運 転 と を 同 期 さ せ る こ と が で き る 。

【 ０ ０ ３ ８ 】

　 親 機 側 制 御 部 １ ６ の 除 霜 指 令 に 基 づ い て 除 霜 運 転 を 行 っ た 子 機 側 制 御 部 ２ ６ は 、 か か る

除 霜 運 転 の 完 了 と 同 時 に 以 下 の よ う な 除 霜 制 御 処 理 を 実 施 す る 。

【 ０ ０ ３ ９ 】

　 図 ２ は 、 図 １ に 示 し た 子 機 側 制 御 部 が 実 施 す る 除 霜 制 御 処 理 の 処 理 内 容 を 示 す フ ロ ー チ

ャ ー ト で あ る 。 か か る 除 霜 制 御 処 理 に つ い て 説 明 し な が ら シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム の 動 作 に

つ い て 説 明 す る 。 尚 、 除 霜 運 転 に つ い て は 上 述 し た 内 容 と 重 複 し て い る 。

【 ０ ０ ４ ０ 】

　 こ の よ う な 除 霜 制 御 処 理 に お い て 子 機 側 制 御 部 ２ ６ は 、 前 回 の 除 霜 運 転 の 完 了 時 に 計 時

処 理 部 ２ ６ ｂ を 通 じ て 時 間 の 計 測 を 開 始 し （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ １ ） 、 除 霜 待 機 時 間 が 経 過 す

る ま で 親 機 側 制 御 部 １ ６ か ら の 除 霜 指 令 の 入 力 待 ち と な る （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ２ ， ス テ ッ プ

Ｓ １ ０ ３ ） 。

【 ０ ０ ４ １ 】

　 除 霜 待 機 時 間 が 経 過 し た 時 点 で 親 機 側 制 御 部 １ ６ か ら の 除 霜 指 令 が 通 信 処 理 部 ２ ６ ａ を

通 じ て 入 力 さ れ た 場 合 （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ２ ： Ｙ ｅ ｓ ， ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ３ ： Ｎ ｏ ） 、 子 機 側

制 御 部 ２ ６ は 、 計 時 処 理 部 ２ ６ ｂ を 通 じ て の 時 間 の 計 測 を 終 了 し て 、 除 霜 運 転 を 行 う （ ス

テ ッ プ Ｓ １ ０ ４ ， ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ５ ） 。

【 ０ ０ ４ ２ 】

　 こ の 除 霜 運 転 に お い て は 、 子 機 側 制 御 部 ２ ６ が 、 出 力 処 理 部 ２ ６ ｄ を 通 じ て 圧 縮 機 ２ ３

を 駆 動 停 止 に さ せ る と と も に 、 循 環 フ ァ ン ２ ２ 及 び ヒ ー タ ２ ４ を 駆 動 さ せ る 。 こ れ に よ り

ヒ ー タ ２ ４ で 加 熱 さ れ た 空 気 が 蒸 発 器 ２ ８ の 周 囲 を 通 過 す る こ と で 蒸 発 器 ２ ８ に 付 着 し た

霜 を 溶 融 さ せ て 除 去 さ せ る こ と が で き る 。

【 ０ ０ ４ ３ 】

　 そ の 後 、 予 め 設 定 さ れ た 設 定 時 間 が 経 過 し た 場 合 （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ６ ： Ｙ ｅ ｓ ） 、 子 機

側 制 御 部 ２ ６ は 、 除 霜 運 転 を 終 了 し （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ７ ） 、 す な わ ち 出 力 処 理 部 ２ ６ ｄ を

通 じ て 循 環 フ ァ ン ２ ２ 及 び ヒ ー タ ２ ４ に 駆 動 停 止 指 令 を 送 出 し 、 そ の 後 に 手 順 を リ タ ー ン

さ せ て 今 回 の 処 理 を 終 了 す る 。

【 ０ ０ ４ ４ 】

　 こ れ に よ れ ば 、 除 霜 待 機 時 間 の 経 過 時 点 で 親 機 側 制 御 部 １ ６ か ら 除 霜 指 令 が 与 え ら れ る

こ と に よ り 、 親 ケ ー ス １ ０ と 除 霜 運 転 を 同 期 さ せ る こ と が で き る 。

【 ０ ０ ４ ５ 】

　 と こ ろ で 、 親 機 側 制 御 部 １ ６ か ら の 除 霜 指 令 が 入 力 さ れ ず に 除 霜 待 機 時 間 が 経 過 し た 場

合 （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ２ ： Ｎ ｏ ， ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ３ ： Ｙ ｅ ｓ ） 、 子 機 側 制 御 部 ２ ６ は 、 計 時

処 理 部 ２ ６ ｂ を 通 じ て の 時 間 の 計 測 を 終 了 し て 、 強 制 的 に 除 霜 運 転 を 行 う （ ス テ ッ プ Ｓ １

０ ８ ， ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ９ ） 。

【 ０ ０ ４ ６ 】

　 こ の 除 霜 運 転 に お い て は 、 子 機 側 制 御 部 ２ ６ が 、 出 力 処 理 部 ２ ６ ｄ を 通 じ て 圧 縮 機 ２ ３

を 駆 動 停 止 に さ せ る と と も に 、 循 環 フ ァ ン ２ ２ 及 び ヒ ー タ ２ ４ を 駆 動 さ せ る 。 こ れ に よ り

ヒ ー タ ２ ４ で 加 熱 さ れ た 空 気 が 蒸 発 器 ２ ８ の 周 囲 を 通 過 す る こ と で 蒸 発 器 ２ ８ に 付 着 し た

霜 を 溶 融 さ せ て 除 去 さ せ る こ と が で き る 。

【 ０ ０ ４ ７ 】

　 ま た 、 上 記 ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ９ の 実 施 の 伴 い 、 子 機 側 制 御 部 ２ ６ は 、 出 力 処 理 部 ２ ６ ｄ を
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通 じ て 報 知 部 ２ ５ に 報 知 指 令 を 送 出 す る （ ス テ ッ プ Ｓ １ １ ０ ） 。 こ れ に よ り 、 報 知 部 ２ ５

に よ り ブ ザ ー 音 が 発 せ ら れ た り 、 警 告 ラ ン プ が 点 灯 さ せ ら れ た り す る 報 知 動 作 が 行 わ れ る

。

【 ０ ０ ４ ８ 】

　 そ の 後 、 予 め 設 定 さ れ た 設 定 時 間 が 経 過 し た 場 合 （ ス テ ッ プ Ｓ １ １ １ ： Ｙ ｅ ｓ ） 、 子 機

側 制 御 部 ２ ６ は 、 除 霜 運 転 を 終 了 し （ ス テ ッ プ Ｓ １ １ ２ ） 、 す な わ ち 出 力 処 理 部 ２ ６ ｄ を

通 じ て 循 環 フ ァ ン ２ ２ 及 び ヒ ー タ ２ ４ に 駆 動 停 止 指 令 を 送 出 し 、 そ の 後 に 手 順 を リ タ ー ン

さ せ て 今 回 の 処 理 を 終 了 す る 。

【 ０ ０ ４ ９ 】

　 こ れ に よ れ ば 、 親 ケ ー ス １ ０ に 何 ら か の 不 具 合 等 が 生 じ て 除 霜 指 令 が 与 え ら れ ず に 除 霜

待 機 時 間 が 経 過 し た 場 合 で も 、 か か る 除 霜 待 機 時 間 の 経 過 の タ イ ミ ン グ で 除 霜 運 転 を 行 う

こ と が で き る 。 従 っ て 、 子 ケ ー ス ２ ０ が 複 数 あ る 場 合 に は 、 子 ケ ー ス ２ ０ 同 士 で 除 霜 運 転

を 同 期 さ せ る こ と も で き る 。

【 ０ ０ ５ ０ 】

　 上 記 シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム に お い て は 、 例 え ば 各 シ ョ ー ケ ー ス １ ０ ， ２ ０ の 電 源 投 入 時

等 の タ イ ミ ン グ に お い て 、 親 機 側 制 御 部 １ ６ が 次 の よ う な 子 機 確 認 制 御 処 理 を 実 施 す る 。

【 ０ ０ ５ １ 】

　 図 ３ は 、 図 １ に 示 し た 親 機 側 制 御 部 が 実 施 す る 子 機 確 認 制 御 処 理 の 処 理 内 容 を 示 す フ ロ

ー チ ャ ー ト で あ る 。 か か る 除 霜 制 御 処 理 に つ い て 説 明 し な が ら シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム の 動

作 に つ い て 説 明 す る 。

【 ０ ０ ５ ２ 】

　 こ の 子 機 確 認 制 御 処 理 に お い て 親 機 側 制 御 部 １ ６ は 、 通 信 処 理 部 １ ６ ａ を 通 じ て 子 機 側

制 御 部 ２ ６ に 対 し て 確 認 信 号 を 送 出 し （ ス テ ッ プ Ｓ ２ ０ １ ） 、 子 機 側 制 御 部 ２ ６ か ら の 応

答 信 号 の 入 力 待 ち と な る （ ス テ ッ プ Ｓ ２ ０ ２ ） 。

【 ０ ０ ５ ３ 】

　 そ し て 、 予 め 設 定 さ れ た 所 定 時 間 が 経 過 す る ま で に 通 信 処 理 部 １ ６ ａ を 通 じ て 子 機 側 制

御 部 ２ ６ か ら の 応 答 信 号 を 入 力 し た 場 合 （ ス テ ッ プ Ｓ ２ ０ ２ ： Ｙ ｅ ｓ ， ス テ ッ プ Ｓ ２ ０ ３

： Ｎ ｏ ） 、 親 機 側 制 御 部 １ ６ は 、 子 機 （ 子 ケ ー ス ２ ０ ） の 存 在 を 確 認 し （ ス テ ッ プ Ｓ ２ ０

４ ） 、 そ の 後 に 手 順 を リ タ ー ン さ せ て 今 回 の 処 理 を 終 了 す る 。

【 ０ ０ ５ ４ 】

　 一 方 、 例 え ば す べ て の シ ョ ー ケ ー ス １ ０ ， ２ ０ が 親 機 と 誤 設 定 さ れ て し ま う こ と 等 に よ

り 、 予 め 設 定 さ れ た 所 定 時 間 が 経 過 す る ま で に 通 信 処 理 部 １ ６ ａ を 通 じ て 子 機 側 制 御 部 ２

６ か ら の 応 答 信 号 を 入 力 し な い 場 合 （ ス テ ッ プ Ｓ ２ ０ ２ ： Ｎ ｏ ， ス テ ッ プ Ｓ ２ ０ ３ ： Ｙ ｅ

ｓ ） 、 親 機 側 制 御 部 １ ６ は 、 出 力 処 理 部 １ ６ ｂ を 通 じ て 報 知 部 １ ５ に 報 知 指 令 を 送 出 し （

ス テ ッ プ Ｓ ２ ０ ５ ） 、 そ の 後 に 手 順 を リ タ ー ン さ せ て 今 回 の 処 理 を 終 了 す る 。

【 ０ ０ ５ ５ 】

　 こ れ に よ れ ば 、 報 知 部 １ ５ に よ り ブ ザ ー 音 が 発 せ ら れ た り 、 警 告 ラ ン プ が 点 灯 さ せ ら れ

た り す る 報 知 動 作 が 行 わ れ る 。

【 ０ ０ ５ ６ 】

　 以 上 説 明 し た よ う に 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 で あ る シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム に よ れ ば 、 子 機

側 制 御 部 ２ ６ が 、 前 回 の 除 霜 運 転 完 了 時 点 か ら 計 測 し た 時 間 が 親 機 側 制 御 部 １ ６ か ら 除 霜

指 令 が 与 え ら れ ず に 除 霜 待 機 時 間 を 経 過 し た 場 合 、 蒸 発 器 ２ ８ の 除 霜 運 転 を 強 制 的 に 行 う

の で 、 除 霜 待 機 時 間 の 経 過 の タ イ ミ ン グ で 除 霜 運 転 を 行 う こ と が で き 、 こ れ に よ り 、 親 ケ

ー ス １ ０ か ら 除 霜 指 令 が 与 え ら れ な い 場 合 で も 子 ケ ー ス ２ ０ が 親 ケ ー ス １ ０ か ら 与 え ら れ

て い た 除 霜 指 令 の 間 隔 で 除 霜 運 転 を 行 う こ と が で き る 。

【 ０ ０ ５ ７ 】

　 上 記 シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム に よ れ ば 、 子 機 側 制 御 部 ２ ６ が 、 蒸 発 器 ２ ８ の 除 霜 運 転 を 強

制 的 に 行 う 場 合 に は 、 報 知 指 令 を 報 知 部 ２ ５ に 与 え て 該 報 知 部 ２ ５ に 報 知 動 作 を さ せ る の

で 、 例 え ば 店 舗 の 管 理 者 等 に 対 し て 何 ら か の 不 具 合 が 生 じ て い る こ と を 認 識 さ せ る こ と が

で き る 。
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【 ０ ０ ５ ８ 】

　 上 記 シ ョ ー ケ ー ス シ ス テ ム に よ れ ば 、 例 え ば 電 源 投 入 時 等 の タ イ ミ ン グ に お い て 、 親 機

側 制 御 部 １ ６ が 、 子 機 側 制 御 部 ２ ６ に 対 し て 確 認 信 号 を 送 出 し て 該 子 機 側 制 御 部 ２ ６ か ら

応 答 信 号 を 受 信 し な い 場 合 、 子 ケ ー ス ２ ０ が 存 在 し な い と し て 報 知 指 令 を 報 知 部 １ ５ に 与

え て 該 報 知 部 １ ５ に 報 知 動 作 を さ せ る の で 、 例 え ば 店 舗 の 管 理 者 等 に 対 し て す べ て の シ ョ

ー ケ ー ス １ ０ ， ２ ０ が 親 機 に 設 定 さ れ て い る 等 の 不 具 合 の 発 生 を 認 識 さ せ る こ と が で き る

。

【 ０ ０ ５ ９ 】

　 以 上 、 本 発 明 の 好 適 な 実 施 の 形 態 に つ い て 説 明 し た が 、 本 発 明 に お い て は 、 こ れ に 限 定

さ れ る も の で は な く 、 種 々 の 変 更 を 行 う こ と が で き る 。

【 ０ ０ ６ ０ 】

　 上 述 し た 実 施 の 形 態 で は 、 親 ケ ー ス １ ０ と 子 ケ ー ス ２ ０ と の 間 で 通 信 が 行 わ れ て い た が

、 親 ケ ー ス １ ０ が 店 舗 の 管 理 室 等 に 設 置 さ れ た 上 位 機 器 の 指 令 に 基 づ い て 動 作 す る 場 合 に

は 、 子 機 側 制 御 手 段 は 、 当 該 上 位 機 器 と の 通 信 に よ り 各 種 動 作 が 行 わ れ て も よ い 。

【 符 号 の 説 明 】

【 ０ ０ ６ １ 】

　 　 １ 　 室

　 １ ０ 　 シ ョ ー ケ ー ス （ 親 ケ ー ス ）

　 １ １ 　 収 納 庫

　 １ ２ 　 循 環 フ ァ ン

　 １ ３ 　 圧 縮 機

　 １ ４ 　 ヒ ー タ

　 １ ５ 　 報 知 部

　 １ ６ 　 制 御 部 （ 親 機 側 制 御 手 段 ）

　 １ ７ 　 空 気 通 路

　 １ ８ 　 蒸 発 器

　 １ ９ 　 メ モ リ

　 ２ ０ 　 シ ョ ー ケ ー ス （ 子 ケ ー ス ）

　 ２ １ 　 収 納 庫

　 ２ ２ 　 循 環 フ ァ ン

　 ２ ３ 　 圧 縮 機

　 ２ ４ 　 ヒ ー タ

　 ２ ５ 　 報 知 部

　 ２ ６ 　 制 御 部 （ 子 機 側 制 御 手 段 ）

　 ２ ７ 　 空 気 通 路

　 ２ ８ 　 蒸 発 器

　 ２ ９ 　 メ モ リ
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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