
JP  2017-56512  A   2017.3.23

(57)【要約】

【課題】スペース効率を悪化させること無く作業工程に

部品を供給する。

【解決手段】作業工程１、２を有する第１搬送路１１と

、ワークＷが載置された第２ワークベースＷＢ２を搬送

する第２搬送路１２と、第２搬送路１２の下流側に設け

られた移載工程で、ワークＷが移載されて空になった第

２ワークベースＷＢ２を、第２搬送路１２の上流側に返

送するワークベース返送路３と、を有する組立ライン１

００に、サブライン２で組立てられたサブアッセンブリ

部品Ａ、Ｂを、ワークベース返送路３で返送される第２

ワークベースＷＢ２に載置するキッティング工程を設け

て、サブアッセンブリ部品Ａ、Ｂが載置された第２ワー

クベースＷＢ２が、作業工程１、２の作業者による第２

ワークベースＷＢ２からのサブアッセンブリ部品Ａ、Ｂ

の取り出しが可能となる位置を通るように、ワークベー

ス返送路３の経路を設定した。

【選択図】図１



(2) JP  2017-56512  A   2017.3.23

【 特 許 請 求 の 範 囲 】

【 請 求 項 １ 】

　 ワ ー ク に 対 す る サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 の 組 付 け を 実 施 す る 組 付 工 程 が 、 前 記 ワ ー ク が 載

置 さ れ た ワ ー ク ベ ー ス の 搬 送 路 上 に 設 け ら れ た メ イ ン ラ イ ン と 、

　 前 記 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 の 組 立 工 程 を 有 す る サ ブ ラ イ ン と 、 を 有 す る 組 立 ラ イ ン で あ

っ て 、

　 前 記 メ イ ン ラ イ ン の 下 流 側 に 設 け ら れ て 、 前 記 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 の 組 付 け が 完 了 し

た 前 記 ワ ー ク を 、 前 記 ワ ー ク ベ ー ス か ら 他 の ラ イ ン に 移 載 す る 移 載 工 程 と 、

　 前 記 ワ ー ク が 移 載 さ れ た 前 記 ワ ー ク ベ ー ス を 、 前 記 メ イ ン ラ イ ン の 上 流 側 に 返 送 す る ワ

ー ク ベ ー ス 返 送 路 と 、

　 前 記 サ ブ ラ イ ン で 組 立 て ら れ た 前 記 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 を 、 前 記 ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路

で 返 送 さ れ る 前 記 ワ ー ク ベ ー ス に 載 置 す る キ ッ テ ィ ン グ 工 程 と 、 を 有 し 、

　 前 記 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 が 載 置 さ れ た 前 記 ワ ー ク ベ ー ス が 、 前 記 組 付 工 程 の 作 業 者 に

よ る 前 記 ワ ー ク ベ ー ス か ら の 前 記 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 の 取 り 出 し が 可 能 と な る 位 置 を 通

る よ う に 、 前 記 ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 の 経 路 を 設 定 し た こ と を 特 徴 と す る 組 立 ラ イ ン 。

【 請 求 項 ２ 】

　 前 記 メ イ ン ラ イ ン は 、

　 第 １ ワ ー ク ベ ー ス を 搬 送 す る 第 １ 搬 送 路 と 、

　 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス を 搬 送 す る 第 ２ 搬 送 路 と 、

　 前 記 第 １ ワ ー ク ベ ー ス か ら 前 記 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス に 、 前 記 ワ ー ク を 移 載 す る 中 間 移 載 工

程 と 、 を 有 し て お り 、

　 前 記 移 載 工 程 は 、 前 記 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス か ら 、 前 記 ワ ー ク を 前 記 他 の ラ イ ン に 移 載 す る

工 程 で あ り 、

　 前 記 ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 の 経 路 は 、 前 記 ワ ー ク が 移 載 さ れ た 前 記 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス を 、

前 記 中 間 移 載 工 程 を 通 っ て 、 前 記 第 ２ 搬 送 路 の 上 流 側 に 返 送 す る よ う に 設 定 さ れ て お り 、

　 前 記 キ ッ テ ィ ン グ 工 程 は 、 前 記 サ ブ ラ イ ン で 組 立 て ら れ た 前 記 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 を

、 前 記 ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 で 返 送 さ れ る 前 記 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス に 載 置 す る 工 程 で あ り 、

　 前 記 組 付 工 程 は 、 前 記 第 １ 搬 送 路 と 前 記 第 ２ 搬 送 路 の う ち の 少 な く と も 一 方 に 設 け ら れ

て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 組 立 ラ イ ン 。

【 請 求 項 ３ 】

　 前 記 中 間 移 載 工 程 で 前 記 ワ ー ク が 移 載 さ れ た 前 記 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス を 、 前 記 第 ２ 搬 送 路

の 前 記 上 流 側 に 供 給 す る 第 １ 供 給 路 を さ ら に 有 す る と 共 に 、

　 前 記 ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 は 、

　 　 間 隔 を 開 け て 互 い に 平 行 に 配 置 さ れ た 前 記 第 １ 搬 送 路 と 前 記 第 ２ 搬 送 路 と の 間 に 配 置

さ れ た 返 送 路 と 、

　 　 前 記 ワ ー ク が 移 載 さ れ た 前 記 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス を 、 前 記 第 ２ 搬 送 路 の 搬 送 方 向 に お け

る 下 流 側 か ら 、 前 記 返 送 路 の 搬 送 方 向 に お け る 上 流 側 に 供 給 す る 第 ２ 受 渡 路 と 、 を 有 し て

お り 、

　 前 記 組 付 工 程 は 、 前 記 第 １ 搬 送 路 に 設 け ら れ て お り 、

　 平 面 視 に お い て 、 前 記 第 １ 供 給 路 と 、 前 記 第 ２ 搬 送 路 と 、 前 記 第 ２ 受 渡 路 と 、 前 記 返 送

路 と で 囲 ま れ た 領 域 の 外 側 に 、 前 記 組 付 工 程 の 作 業 者 の 作 業 領 域 と 、 前 記 キ ッ テ ィ ン グ 工

程 の 作 業 者 の 作 業 領 域 と が 設 定 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ に 記 載 の 組 立 ラ イ ン

。

【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】

【 技 術 分 野 】

【 ０ ０ ０ １ 】

　 本 発 明 は 、 組 立 ラ イ ン に 関 す る 。

【 背 景 技 術 】

【 ０ ０ ０ ２ 】

　 特 許 文 献 １ に は 、 メ イ ン ラ イ ン に 沿 っ て 複 数 の 作 業 工 程 が 設 け ら れ た 組 立 ラ イ ン で あ っ
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て 、 各 作 業 工 程 で の 組 付 け 作 業 に 用 い ら れ る 部 品 を 、 作 業 工 程 毎 に 用 意 さ れ た 専 用 の サ ブ

ラ イ ン で 組 立 て た の ち に 作 業 工 程 に 供 給 す る よ う に 構 成 さ れ た 組 立 ラ イ ン が 開 示 さ れ て い

る 。

【 先 行 技 術 文 献 】

【 特 許 文 献 】

【 ０ ０ ０ ３ 】

【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ５ － １ ４ ４ ６ ０ ３ 号 公 報

【 発 明 の 概 要 】

【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】

【 ０ ０ ０ ４ 】

　 こ の 組 立 ラ イ ン で は 、 サ ブ ラ イ ン で 組 立 て ら れ た 部 品 （ サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 ） を 、 メ

イ ン ラ イ ン の 対 応 す る 作 業 工 程 に 供 給 す る た め に 、 総 て の サ ブ ラ イ ン が メ イ ン ラ イ ン の 各

作 業 工 程 の 近 傍 ま で 及 ん で 設 け ら れ て い る 。

　 そ の た め 、 メ イ ン ラ イ ン に お け る 作 業 工 程 の 間 隔 の 設 定 や 、 サ ブ ラ イ ン の 経 路 の 設 定 な

ど の 自 由 度 が 低 く 、 こ の よ う な 構 成 を 有 す る 組 立 ラ イ ン を 採 用 す る 工 場 で は 、 工 場 内 に 使

用 さ れ な い デ ッ ド ス ペ ー ス が で き や す く 、 工 場 内 の ス ペ ー ス 効 率 が 悪 く な っ て し ま う 。

【 ０ ０ ０ ５ 】

　 そ の た め 、 ス ペ ー ス 効 率 を 悪 化 さ せ る こ と 無 く 、 作 業 工 程 に 対 し て サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部

品 を 供 給 で き る よ う に す る こ と が 求 め ら れ て い る 。

【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】

【 ０ ０ ０ ６ 】

　 本 発 明 は 、

　 　 ワ ー ク に 対 す る サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 の 組 付 け を 実 施 す る 組 付 工 程 が 、 前 記 ワ ー ク が

載 置 さ れ た ワ ー ク ベ ー ス の 搬 送 路 上 に 設 け ら れ た メ イ ン ラ イ ン と 、

　 前 記 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 の 組 立 工 程 を 有 す る サ ブ ラ イ ン と 、 を 有 す る 組 立 ラ イ ン で あ

っ て 、

　 前 記 メ イ ン ラ イ ン の 下 流 側 に 設 け ら れ て 、 前 記 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 の 組 付 け が 完 了 し

た 前 記 ワ ー ク を 、 前 記 ワ ー ク ベ ー ス か ら 他 の ラ イ ン に 移 載 す る 移 載 工 程 と 、

　 前 記 ワ ー ク が 移 載 さ れ た 前 記 ワ ー ク ベ ー ス を 、 前 記 メ イ ン ラ イ ン の 上 流 側 に 返 送 す る ワ

ー ク ベ ー ス 返 送 路 と 、

　 前 記 サ ブ ラ イ ン で 組 立 て ら れ た 前 記 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 を 、 前 記 ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路

で 返 送 さ れ る 前 記 ワ ー ク ベ ー ス に 載 置 す る キ ッ テ ィ ン グ 工 程 と 、 を 有 し 、

　 前 記 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 が 載 置 さ れ た 前 記 ワ ー ク ベ ー ス が 、 前 記 組 付 工 程 の 作 業 者 に

よ る 前 記 ワ ー ク ベ ー ス か ら の 前 記 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 の 取 り 出 し が 可 能 と な る 位 置 を 通

る よ う に 、 前 記 ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 の 経 路 を 設 定 し た こ と を 特 徴 と す る 組 立 ラ イ ン 。

【 発 明 の 効 果 】

【 ０ ０ ０ ７ 】

　 本 発 明 に よ れ ば 、 ワ ー ク が 移 載 さ れ た 後 の ワ ー ク ベ ー ス を 返 送 す る 際 に 、 組 付 工 程 で ワ

ー ク に 組 付 け ら れ る サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 が 、 返 送 さ れ る ワ ー ク ベ ー ス に 載 置 さ れ る 。

　 こ の サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 が 載 置 さ れ た ワ ー ク ベ ー ス が 、 組 付 工 程 の 作 業 者 に よ る サ ブ

ア ッ セ ン ブ リ 部 品 の ワ ー ク ベ ー ス か ら の 取 り 出 し が 可 能 な 位 置 を 通 過 す る の で 、 組 付 工 程

の 作 業 者 は 、 取 り 出 し た サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 を ワ ー ク に 対 し て 組 付 け る こ と が で き る 。

　 こ れ に よ り 、 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 の 組 立 工 程 を 有 す る サ ブ ラ イ ン を 、 組 付 工 程 に 隣 接

し て 設 け る 必 要 が 無 く 、 ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 に サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 を 供 給 可 能 な 位 置 に

設 け れ ば 良 い の で 、 サ ブ ラ イ ン の 設 置 の 自 由 度 が 向 上 す る と 共 に 、 工 場 の ス ペ ー ス 効 率 を

向 上 さ せ る こ と が で き る 。

　 よ っ て 、 ス ペ ー ス 効 率 を 悪 化 さ せ る こ と 無 く 、 組 付 工 程 に 対 し て 部 品 （ サ ブ ア ッ セ ン ブ

リ 部 品 ） を 搬 入 で き る こ と に な る 。

【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】

【 ０ ０ ０ ８ 】
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【 図 １ 】 組 立 ラ イ ン を 説 明 す る 図 で あ る 。

【 図 ２ 】 変 形 例 に 係 る 組 立 ラ イ ン を 説 明 す る 図 で あ る 。

【 ０ ０ ０ ９ 】

　 以 下 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 を 説 明 す る 。

　 図 １ は 、 車 両 用 の 自 動 変 速 機 の 組 立 ラ イ ン １ ０ ０ の 概 略 図 で あ る 。

【 ０ ０ １ ０ 】

　 ワ ー ク （ 例 え ば 、 車 両 用 の 自 動 変 速 機 ） の 組 立 ラ イ ン １ ０ ０ で は 、 ワ ー ク の 構 成 部 品 （

例 え ば 、 ハ ウ ジ ン グ や デ フ ） の 組 付 け 作 業 な ど を 行 う 作 業 工 程 １ ～ ３ が 、 搬 送 コ ン ベ ヤ に

沿 っ て 設 け ら れ て お り 、 こ れ ら 構 成 部 品 が 載 置 さ れ た プ レ ー ト 状 の ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ （ Ｗ

Ｂ １ 、 Ｗ Ｂ ２ ） が 、 各 作 業 工 程 を 順 番 に 通 過 す る こ と で ワ ー ク の 組 立 て が 行 わ れ る よ う に

な っ て い る 。

【 ０ ０ １ １ 】

　 本 発 明 の 組 立 ラ イ ン １ ０ ０ は 、 ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ （ Ｗ Ｂ １ 、 Ｗ Ｂ ２ ） の 搬 送 路 に 沿 っ て

作 業 工 程 １ ～ ３ が 設 け ら れ た メ イ ン ラ イ ン １ と 、 作 業 工 程 １ 、 ２ で の 組 付 け 作 業 に 用 い ら

れ る サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ の 組 立 工 程 （ 図 示 せ ず ） を 有 す る サ ブ ラ イ ン ２ と 、 を 有

し て い る 。

【 ０ ０ １ ２ 】

　 メ イ ン ラ イ ン １ は 、 作 業 工 程 １ 、 ２ が 設 け ら れ た 第 １ 搬 送 路 １ １ と 、 作 業 工 程 ３ が 設 け

ら れ た 第 ２ 搬 送 路 １ ２ と 、 を 有 し て い る 。

　 こ こ で 、 第 １ 搬 送 路 １ １ の 作 業 工 程 １ 、 ２ は 、 ワ ー ク Ｗ に 対 し て 、 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部

品 Ａ 、 Ｂ （ 例 え ば 、 ハ ウ ジ ン グ や デ フ ） の 組 付 け 作 業 を 行 う 工 程 で あ り 、 作 業 工 程 ３ は サ

ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ が 組 付 け ら れ た ワ ー ク Ｗ に 対 し て 所 定 の 作 業 を 行 う 工 程 で あ る

。

【 ０ ０ １ ３ 】

　 第 １ 搬 送 路 １ １ で は 、 ワ ー ク Ｗ が 載 置 さ れ た 第 １ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ １ が 、 搬 送 方 向 に お

け る 上 流 側 か ら 下 流 側 に 向 け て 搬 送 さ れ る よ う に な っ て お り 、 作 業 工 程 ２ の 下 流 側 に は 、

第 １ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ １ に 載 置 さ れ た ワ ー ク Ｗ を 、 第 ２ 搬 送 路 １ ２ で 搬 送 さ れ る 第 ２ ワ ー

ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ に 移 載 す る 中 間 移 載 工 程 が 設 け ら れ て い る 。

【 ０ ０ １ ４ 】

　 こ の 中 間 移 載 工 程 で 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ に 移 載 さ れ た ワ ー ク Ｗ は 、 第 ２ ワ ー ク ベ ー

ス Ｗ Ｂ ２ を 第 ２ 搬 送 路 １ ２ の 上 流 側 に 受 け 渡 す 第 １ 受 渡 路 １ ３ を 介 し て 、 第 ２ 搬 送 路 １ ２

に 供 給 さ れ る よ う に な っ て い る 。

　 そ し て 、 第 ２ 搬 送 路 １ ２ で は 、 ワ ー ク Ｗ が 載 置 さ れ た 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ が 、 搬 送

方 向 に お け る 上 流 側 か ら 下 流 側 に 向 け て 搬 送 さ れ る よ う に な っ て お り 、 作 業 工 程 ３ の 下 流

側 に は 、 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ に 載 置 さ れ た ワ ー ク Ｗ を 、 他 の ラ イ ン Ｌ ａ に 移 載 す る 移

載 工 程 が 設 け ら れ て い る 。

【 ０ ０ １ ５ 】

　 組 立 ラ イ ン １ ０ ０ に は 、 ワ ー ク Ｗ が 移 載 さ れ た 後 の 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ を 、 第 ２ 搬

送 路 １ ２ の 下 流 側 か ら 上 流 側 に 返 送 す る ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 ３ が 設 け ら れ て い る 。

　 こ の ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 ３ は 、 第 １ 搬 送 路 １ １ と 第 ２ 搬 送 路 １ ２ の 間 で 、 こ れ ら 第 １ 搬

送 路 １ １ お よ び 第 ２ 搬 送 路 １ ２ に 対 し て 平 行 に 設 け ら れ た 返 送 路 ３ １ と 、 ワ ー ク Ｗ が 移 載

さ れ た 後 の 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ を 、 第 ２ 搬 送 路 １ ２ の 下 流 側 か ら 返 送 路 ３ １ の 上 流 側

に 受 け 渡 す 第 ２ 受 渡 路 ３ ２ と 、 を 有 し て い る 。

【 ０ ０ １ ６ 】

　 返 送 路 ３ １ は 、 前 記 し た 第 １ 搬 送 路 １ １ の 作 業 工 程 １ 、 ２ の 近 傍 と 、 前 記 し た 中 間 移 載

工 程 で 移 載 さ れ る ワ ー ク Ｗ を 受 取 可 能 な 位 置 を 通 過 す る よ う に 、 第 １ 搬 送 路 １ １ に 沿 っ て

設 け ら れ て い る 。

　 返 送 路 ３ １ の 下 流 側 の 端 部 ３ １ ａ は 、 当 該 返 送 路 ３ １ で 搬 送 さ れ る 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ

Ｂ ２ を 、 前 記 し た 第 １ 受 渡 路 １ ３ に 受 け 渡 す こ と が 可 能 な 位 置 に 配 置 さ れ て い る 。

【 ０ ０ １ ７ 】
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　 組 立 ラ イ ン １ ０ ０ で は 、 第 １ 受 渡 路 １ ３ と 、 第 ２ 搬 送 路 １ ２ と 、 第 ２ 受 渡 路 ３ ２ と 、 返

送 路 ３ １ と 、 か ら 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ の 循 環 路 が 形 成 さ れ て お り 、 第 １ 受 渡 路 １ ３ と

第 ２ 搬 送 路 １ ２ と を 、 ワ ー ク Ｗ が 載 置 さ れ た 状 態 の 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ が 搬 送 さ れ 、

第 ２ 受 渡 路 ３ ２ と 返 送 路 ３ １ と を 、 ワ ー ク Ｗ が 載 置 さ れ て い な い 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２

が 搬 送 さ れ る よ う に な っ て い る 。

【 ０ ０ １ ８ 】

　 第 ２ 受 渡 路 ３ ２ に は 、 サ ブ ラ イ ン ２ （ ２ １ 、 ２ ２ ） で 組 立 て ら れ た サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部

品 Ａ 、 Ｂ を 、 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ に 載 置 す る キ ッ テ ィ ン グ 工 程 が 設 け ら れ て い る 。

【 ０ ０ １ ９ 】

　 こ こ で 、 サ ブ ラ イ ン ２ （ ２ １ 、 ２ ２ ） で は 、 当 該 サ ブ ラ イ ン ２ （ ２ １ 、 ２ ２ ） で 組 立 て

ら れ る サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ の 組 立 工 程 （ 図 示 せ ず ） が 複 数 設 け ら れ て お り 、 キ ッ

テ ィ ン グ 工 程 に は 、 組 立 て の 完 了 し た サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ が 供 給 さ れ る よ う に な

っ て い る 。

【 ０ ０ ２ ０ 】

　 そ の た め 、 実 施 の 形 態 で は 、 サ ブ ラ イ ン ２ で 組 立 て ら れ た サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ と 、

サ ブ ラ イ ン ２ で 組 立 て ら れ た サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ｂ と が 、 キ ッ テ ィ ン グ 工 程 に 供 給 さ れ

て 、 こ の キ ッ テ ィ ン グ 工 程 の 作 業 者 が 、 第 ２ 受 渡 路 ３ ２ を 搬 送 さ れ る 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ

Ｂ ２ 上 に 、 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ や サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ｂ を 載 置 す る よ う に な っ て い

る 。

【 ０ ０ ２ １ 】

　 こ の キ ッ テ ィ ン グ 工 程 を 通 過 す る 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ は 、 前 記 し た 返 送 路 ３ １ に 沿

っ て 搬 送 さ れ る よ う に な っ て お り 、 返 送 路 ３ １ で は 、 当 該 返 送 路 ３ １ で の 搬 送 方 向 に お け

る 前 記 し た 中 間 移 載 工 程 よ り も 上 流 側 の 領 域 が 、 作 業 工 程 １ と 作 業 工 程 ２ の 近 傍 を 通 過 す

る よ う に 設 置 さ れ て い る 。

【 ０ ０ ２ ２ 】

　 実 施 の 形 態 で は 、 返 送 路 ３ １ に 沿 っ て 搬 送 さ れ る 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ が 、 作 業 工 程

１ 、 ２ の 近 傍 を 通 過 す る 際 に 、 こ れ ら 作 業 工 程 １ 、 ２ の 作 業 者 が 、 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ

２ 上 の サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ を 取 り 出 す こ と が で き る よ う に さ れ て い る 。

【 ０ ０ ２ ３ 】

　 そ の た め 、 実 施 の 形 態 に か か る 組 立 ラ イ ン １ ０ ０ で は 、 作 業 工 程 １ で ワ ー ク Ｗ に 組 付 け

ら れ る サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ と 、 作 業 工 程 ２ で ワ ー ク Ｗ に 組 付 け ら れ る サ ブ ア ッ セ ン ブ

リ 部 品 Ｂ を 、 キ ッ テ ィ ン グ 工 程 で 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ に 載 置 す る こ と で 、 第 ２ 受 渡 路

３ ２ と 返 送 路 ３ １ と か ら 構 成 さ れ る ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 ３ を 、 作 業 工 程 １ 、 ２ で ワ ー ク Ｗ

に 組 付 け ら れ る サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ の 供 給 路 と し て 利 用 し て い る 。

【 ０ ０ ２ ４ 】

　 以 上 の 通 り 、 実 施 の 形 態 で は 、

（ １ ） ワ ー ク Ｗ に 対 す る サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ の 組 付 け を 実 施 す る 組 付 工 程 （ 作 業

工 程 １ 、 作 業 工 程 ２ ） が 、 ワ ー ク Ｗ が 載 置 さ れ た ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ （ Ｗ Ｂ １ 、 Ｗ Ｂ ２ ） の

搬 送 路 １ １ 、 １ ２ 上 に 設 け ら れ た メ イ ン ラ イ ン １ と 、

　 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ の 組 立 工 程 を 有 す る サ ブ ラ イ ン ２ （ ２ １ 、 ２ ２ ） と 、 を 有

す る 組 立 ラ イ ン １ ０ ０ で あ っ て 、

　 メ イ ン ラ イ ン １ は 、

　 組 付 工 程 （ 作 業 工 程 １ 、 ２ ） が 設 け ら れ る と 共 に 、 第 １ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ １ を 搬 送 す る

第 １ 搬 送 路 １ １ と 、

　 作 業 工 程 ３ が 設 け ら れ る と 共 に 、 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ を 搬 送 す る 第 ２ 搬 送 路 １ ２ と

、

　 第 １ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ １ か ら 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ に 、 ワ ー ク Ｗ を 移 載 す る 中 間 移 載

工 程 と 、 を 有 し て お り 、

　 第 ２ 搬 送 路 １ ２ の 下 流 側 に 設 け ら れ て 、 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ の 組 付 け が 完 了 し

た ワ ー ク Ｗ を 、 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ か ら 他 の ラ イ ン に 移 載 す る 移 載 工 程 と 、
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　 ワ ー ク Ｗ が 移 載 さ れ た 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ を 、 中 間 移 載 工 程 を 通 っ て 、 第 ２ 搬 送 路

１ ２ の 上 流 側 に 返 送 す る ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 ３ と 、

　 サ ブ ラ イ ン ２ で 組 立 て ら れ た サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ を 、 ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 ３ で

返 送 さ れ る 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ に 載 置 す る キ ッ テ ィ ン グ 工 程 と 、 を 有 し 、

　 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ が 載 置 さ れ た 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ が 、 組 付 工 程 （ 作 業

工 程 １ 、 ２ ） の 作 業 者 に よ る 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ か ら の サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ

の 取 り 出 し が 可 能 と な る 位 置 を 通 る よ う に 、 ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 ３ の 経 路 を 設 定 し た 構 成

と し た 。

【 ０ ０ ２ ５ 】

　 こ の よ う に 構 成 す る と 、 ワ ー ク Ｗ が 移 載 さ れ た 後 の 空 の 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ を 返 送

す る 際 に 、 組 付 工 程 （ 作 業 工 程 １ 、 ２ ） で ワ ー ク Ｗ に 組 付 け ら れ る サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品

Ａ 、 Ｂ が 、 当 該 空 の 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ に 載 置 さ れ る 。

　 こ の サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ が 載 置 さ れ た 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ が 、 組 付 工 程 の

作 業 者 に よ る サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ の 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ か ら の 取 り 出 し が 可

能 な 位 置 を 通 過 す る の で 、 組 付 工 程 （ 作 業 工 程 １ 、 ２ ） の 作 業 者 は 、 持 ち 場 か ら 離 れ る こ

と な く 取 り 出 し た サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ を ワ ー ク Ｗ に 対 し て 組 付 け る こ と が で き る

。

　 こ れ に よ り 、 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ の 組 立 工 程 を 有 す る サ ブ ラ イ ン ２ を 、 組 付 工

程 に 隣 接 し て 設 け る 必 要 が 無 く 、 ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 ３ に サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ を

供 給 可 能 な 位 置 に 設 け れ ば 良 い の で 、 サ ブ ラ イ ン ２ の 設 置 の 自 由 度 が 向 上 す る と 共 に 、 工

場 の ス ペ ー ス 効 率 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。

　 よ っ て 、 ス ペ ー ス 効 率 を 悪 化 さ せ る こ と 無 く 、 組 付 工 程 （ 作 業 工 程 １ 、 ２ ） に 対 し て 部

品 （ サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ ） を 搬 入 で き る こ と に な る 。

【 ０ ０ ２ ６ 】

　 （ ２ ） 第 ２ 搬 送 路 １ ２ の 上 流 側 に は 、 他 の 第 １ 搬 送 路 １ １ で の 作 業 が 完 了 し た ワ ー ク Ｗ

を 、 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ に 載 置 し た 状 態 で 第 ２ 搬 送 路 １ ２ の 上 流 側 に 受 け 渡 す 第 １ 受

渡 路 １ ３ が 設 け ら れ て い る と 共 に 、

　 ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 ３ は 、

　 　 間 隔 を 開 け て 互 い に 平 行 に 配 置 さ れ た 第 １ 搬 送 路 １ １ と 第 ２ 搬 送 路 １ ２ と の 間 に 配 置

さ れ た 返 送 路 ３ １ と 、

　 　 ワ ー ク Ｗ が 移 載 さ れ て 空 に な っ た 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ を 、 第 ２ 搬 送 路 １ ２ の 搬 送

方 向 に お け る 下 流 側 か ら 、 返 送 路 ３ １ の 搬 送 方 向 に お け る 上 流 側 に 供 給 す る 第 ２ 受 渡 路 ３

２ と 、 を 有 し て お り 、

　 組 立 ラ イ ン １ ０ ０ で は 、 第 １ 受 渡 路 １ ３ と 、 第 ２ 搬 送 路 １ ２ と 、 第 ２ 受 渡 路 ３ ２ と 、 返

送 路 ３ １ と 、 か ら 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ の 循 環 路 が 形 成 さ れ て お り 、

　 平 面 視 に お い て 、 第 １ 受 渡 路 １ ３ と 、 第 ２ 搬 送 路 １ ２ と 、 第 ２ 受 渡 路 ３ ２ と 、 返 送 路 ３

１ と で 囲 ま れ た 領 域 の 外 側 に 、 作 業 工 程 １ 、 ２ （ 組 付 工 程 ） と 作 業 工 程 ３ の 作 業 者 の 作 業

領 域 と 、 キ ッ テ ィ ン グ 工 程 の 作 業 者 の 作 業 領 域 と が 設 定 さ れ て い る 構 成 と し た 。

【 ０ ０ ２ ７ 】

　 こ の よ う に 構 成 す る と 、 第 １ 受 渡 路 １ ３ と 、 第 ２ 搬 送 路 １ ２ と 、 第 ２ 受 渡 路 ３ ２ と 、 返

送 路 ３ １ と 、 で 囲 ま れ た 領 域 内 に 作 業 者 の 作 業 領 域 が 設 定 さ れ て い な い の で 、 作 業 領 域 が

、 第 １ 受 渡 路 １ ３ と 、 第 ２ 搬 送 路 １ ２ と 、 第 ２ 受 渡 路 ３ ２ と 、 返 送 路 ３ １ と で 囲 ま れ た 領

域 内 に 設 定 さ れ て い る 場 合 に 比 べ て 、 作 業 者 の 移 動 が 容 易 に な る 。

【 ０ ０ ２ ８ 】

［ 変 形 例 ］

　 前 記 し た 実 施 の 形 態 で は 、 ワ ー ク Ｗ が 移 載 さ れ て 空 に な っ た 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ を

、 当 該 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ の 搬 送 路 （ 第 ２ 搬 送 路 １ ２ ） の 下 流 側 か ら 上 流 側 に 返 送 す

る ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 ３ を 、 他 の 搬 送 路 （ 第 １ 搬 送 路 １ １ ） の 作 業 工 程 １ 、 ２ で 使 用 さ れ

る 部 品 （ サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ ） の 供 給 路 と し て 使 用 す る 場 合 を 例 示 し た 。

　 本 発 明 は 、 こ の 態 様 に 限 定 さ れ る も の で な く 、 例 え ば 、 ワ ー ク Ｗ が 移 載 さ れ て 空 に な っ
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た 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ を 搬 送 路 の 上 流 側 に 返 送 す る ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 ３ を 、 同 じ 搬

送 路 上 の 作 業 工 程 で 使 用 さ れ る 部 品 （ サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 ） の 供 給 路 と し て 使 用 し て も

良 い 。

【 ０ ０ ２ ９ 】

　 図 ２ は 、 変 形 例 に か か る 組 立 ラ イ ン １ ０ ０ Ａ の 概 略 図 で あ る 。

【 ０ ０ ３ ０ 】

　 組 立 ラ イ ン １ ０ ０ Ａ で は 、 ワ ー ク Ｗ が 載 置 さ れ た 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ が 、 作 業 工 程

１ 、 ２ が 設 け ら れ た 第 ２ 搬 送 路 １ ２ を 、 上 流 側 か ら 下 流 側 に 搬 送 さ れ る よ う に な っ て い る

。

　 作 業 工 程 １ 、 ２ は 、 ワ ー ク Ｗ に 対 し て サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ （ 例 え ば 、 ハ ウ ジ ン

グ や デ フ ） の 組 付 け 作 業 を 行 う 工 程 で あ り 、 組 立 ラ イ ン １ ０ ０ Ａ で は 、 ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ

が 、 こ れ ら 作 業 工 程 １ 、 ２ を 順 番 に 通 過 す る こ と で ワ ー ク Ｗ の 組 立 て が 行 わ れ る よ う に な

っ て い る 。

【 ０ ０ ３ １ 】

　 第 ２ 搬 送 路 １ ２ の 上 流 側 に は 、 他 の 第 １ 搬 送 路 １ １ で の 作 業 が 完 了 し た ワ ー ク Ｗ を 、 第

２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ に 載 置 し た 状 態 で 第 ２ 搬 送 路 １ ２ の 上 流 側 に 受 け 渡 す 第 １ 受 渡 路 １

３ が 設 け ら れ て お り 、 第 ２ 搬 送 路 １ ２ に お け る 作 業 工 程 ２ の 下 流 側 に は 、 第 ２ ワ ー ク ベ ー

ス Ｗ Ｂ ２ に 載 置 さ れ た ワ ー ク Ｗ を 、 他 の ラ イ ン Ｌ ａ に 移 載 す る 下 流 側 移 載 工 程 が 設 け ら れ

て い る 。

【 ０ ０ ３ ２ 】

　 組 立 ラ イ ン １ ０ ０ Ａ に は 、 ワ ー ク Ｗ が 移 載 さ れ た 後 の 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ を 、 第 ２

搬 送 路 １ ２ の 下 流 側 か ら 上 流 側 に 返 送 す る ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 ３ が 設 け ら れ て い る 。

　 こ の ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 ３ は 、 第 ２ 搬 送 路 １ ２ に 対 し て 平 行 に 設 け ら れ た 返 送 路 ３ １ と

、 ワ ー ク Ｗ が 移 載 さ れ た 後 の 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ を 、 第 ２ 搬 送 路 １ ２ の 下 流 側 か ら 返

送 路 ３ １ の 上 流 側 に 受 け 渡 す 第 ２ 受 渡 路 ３ ２ と 、 を 有 し て い る 。

【 ０ ０ ３ ３ 】

　 返 送 路 ３ １ は 、 前 記 し た 第 ２ 搬 送 路 １ ２ の 作 業 工 程 １ 、 ２ の 近 傍 を 通 過 す る よ う に 、 第

２ 搬 送 路 １ ２ に 沿 っ て 設 け ら れ て い る 。

　 返 送 路 ３ １ の 下 流 側 に は 、 他 の ラ イ ン の 第 １ 搬 送 路 １ １ で の 作 業 が 完 了 し た ワ ー ク Ｗ を

、 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ に 移 載 す る 移 載 工 程 が 設 け ら れ て お り 、 返 送 路 ３ １ の 端 部 ３ １

ａ は 、 直 前 の 上 流 側 移 載 工 程 で ワ ー ク Ｗ が 移 載 さ れ た 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ を 、 前 記 し

た 第 １ 受 渡 路 １ ３ に 受 け 渡 す こ と が 可 能 な 位 置 に 配 置 さ れ て い る 。

【 ０ ０ ３ ４ 】

　 組 立 ラ イ ン １ ０ ０ Ａ で は 、 第 １ 受 渡 路 １ ３ と 、 第 ２ 搬 送 路 １ ２ と 、 第 ２ 受 渡 路 ３ ２ と 、

返 送 路 ３ １ と 、 か ら 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ の 循 環 路 が 形 成 さ れ て お り 、 第 １ 受 渡 路 １ ３

と 第 ２ 搬 送 路 １ ２ と を 、 ワ ー ク Ｗ が 載 置 さ れ た 状 態 の 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ が 搬 送 さ れ

、 第 ２ 受 渡 路 ３ ２ と 返 送 路 ３ １ と を 、 ワ ー ク Ｗ が 載 置 さ れ て い な い 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ

２ が 搬 送 さ れ る よ う に な っ て い る 。

【 ０ ０ ３ ５ 】

　 第 ２ 受 渡 路 ３ ２ に は 、 サ ブ ラ イ ン ２ （ ２ １ 、 ２ ２ ） で 組 立 て ら れ た サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部

品 Ａ 、 Ｂ を 、 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ に 載 置 す る キ ッ テ ィ ン グ 工 程 が 設 け ら れ て い る 。

【 ０ ０ ３ ６ 】

　 こ の キ ッ テ ィ ン グ 工 程 を 通 過 す る 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ は 、 前 記 し た 返 送 路 ３ １ に 沿

っ て 搬 送 さ れ る よ う に な っ て お り 、 返 送 路 ３ １ で は 、 当 該 返 送 路 ３ １ で の 搬 送 方 向 に お け

る 前 記 し た 移 載 工 程 よ り も 上 流 側 の 領 域 が 、 作 業 工 程 １ と 作 業 工 程 ２ の 近 傍 を 通 過 す る よ

う に 設 置 さ れ て い る 。

【 ０ ０ ３ ７ 】

　 実 施 の 形 態 で は 、 返 送 路 ３ １ に 沿 っ て 搬 送 さ れ る 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ が 、 作 業 工 程

１ と 作 業 工 程 ２ の 近 傍 を 通 過 す る 際 に 、 こ れ ら 作 業 工 程 １ 、 ２ の 作 業 者 が 、 第 ２ ワ ー ク ベ

ー ス Ｗ Ｂ ２ 上 の サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ を 取 り 出 す こ と が で き る よ う に さ れ て い る 。
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【 ０ ０ ３ ８ 】

　 そ の た め 、 実 施 の 形 態 に か か る 組 立 ラ イ ン １ ０ ０ で は 、 作 業 工 程 １ で ワ ー ク Ｗ に 組 付 け

ら れ る サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ と 、 作 業 工 程 ２ で ワ ー ク Ｗ に 組 付 け ら れ る サ ブ ア ッ セ ン ブ

リ 部 品 Ｂ を 、 キ ッ テ ィ ン グ 工 程 で 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ に 載 置 す る こ と で 、 返 送 路 ３ １

と 第 ２ 受 渡 路 ３ ２ と か ら 構 成 さ れ る ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 ３ を 、 作 業 工 程 １ 、 ２ で ワ ー ク Ｗ

に 組 付 け ら れ る サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ の 供 給 路 と し て 利 用 し て い る 。

【 ０ ０ ３ ９ 】

　 こ の よ う に 、

（ ３ ） ワ ー ク Ｗ に 対 す る サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 の 組 付 け を 実 施 す る 作 業 工 程 １ 、 ２ （ 組 付

工 程 ） が 、 ワ ー ク Ｗ が 載 置 さ れ た 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ の 第 ２ 搬 送 路 １ ２ を 有 す る メ イ

ン ラ イ ン と 、

　 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ の 組 立 工 程 を 有 す る サ ブ ラ イ ン ２ （ ２ １ 、 ２ ２ ） と 、 を 有

す る 組 立 ラ イ ン １ ０ ０ Ａ で あ っ て 、

　 第 ２ 搬 送 路 １ ２ の 下 流 側 に 設 け ら れ て 、 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ の 組 付 け が 完 了 し

た ワ ー ク Ｗ を 、 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ か ら 他 の ラ イ ン に 移 載 す る 下 流 側 移 載 工 程 と 、

　 ワ ー ク Ｗ が 移 載 さ れ た 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ を 、 第 ２ 搬 送 路 １ ２ の 上 流 側 に 返 送 す る

ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 ３ と 、

　 サ ブ ラ イ ン ２ （ ２ １ 、 ２ ２ ） で 組 立 て ら れ た サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ を 、 ワ ー ク ベ

ー ス 返 送 路 ３ で 返 送 さ れ る 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ に 載 置 す る キ ッ テ ィ ン グ 工 程 と 、 を 有

し て お り 、

　 ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 ３ は 、

　 　 間 隔 を 開 け て 互 い に 平 行 に 配 置 さ れ た 第 １ 搬 送 路 １ １ と 第 ２ 搬 送 路 １ ２ と の 間 に 配 置

さ れ た 返 送 路 ３ １ と 、

　 　 ワ ー ク Ｗ が 移 載 さ れ て 空 に な っ た 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ を 、 第 ２ 搬 送 路 １ ２ の 搬 送

方 向 に お け る 下 流 側 か ら 、 返 送 路 ３ １ の 搬 送 方 向 に お け る 上 流 側 に 供 給 す る 第 ２ 受 渡 路 ３

２ と 、 を 有 し 、

　 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ が 載 置 さ れ た 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ が 、 作 業 工 程 １ 、 ２

の 作 業 者 に よ る 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ か ら の サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ の 取 り 出 し が

可 能 と な る 位 置 を 通 る よ う に 、 ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 ３ の 経 路 を 設 定 し 、

　 組 付 工 程 は 、 第 ２ 搬 送 路 １ ２ に 設 け ら れ て い る と 共 に 、 キ ッ テ ィ ン グ 工 程 は 、 第 ２ 受 渡

路 ３ ２ に 設 け ら れ て お り 、

　 平 面 視 に お い て 、 第 １ 受 渡 路 １ ３ と 、 第 ２ 搬 送 路 １ ２ と 、 第 ２ 受 渡 路 ３ ２ と 、 返 送 路 ３

１ と で 囲 ま れ た 領 域 の 外 側 に 、 作 業 工 程 １ 、 ２ （ 組 付 工 程 ） の 作 業 者 の 作 業 領 域 と 、 キ ッ

テ ィ ン グ 工 程 の 作 業 者 の 作 業 領 域 と が 設 定 さ れ て い る 構 成 と し た 。

【 ０ ０ ４ ０ 】

　 こ の よ う に 構 成 す る と 、 ワ ー ク Ｗ が 移 載 さ れ た 後 の 空 の 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ を 返 送

す る 際 に 、 組 付 工 程 （ 作 業 工 程 １ 、 ２ ） で ワ ー ク Ｗ に 組 付 け ら れ る サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品

Ａ 、 Ｂ が 、 当 該 空 の 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ に 載 置 さ れ る 。

　 こ の サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ が 載 置 さ れ た 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ が 、 組 付 工 程 の

作 業 者 に よ る サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ の 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス Ｗ Ｂ ２ か ら の 取 り 出 し が 可

能 な 位 置 を 通 過 す る の で 、 組 付 工 程 （ 作 業 工 程 １ 、 ２ ） の 作 業 者 は 、 持 ち 場 か ら 離 れ る こ

と な く 取 り 出 し た サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ を ワ ー ク Ｗ に 対 し て 組 付 け る こ と が で き る

。

　 こ れ に よ り 、 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ の 組 立 工 程 を 有 す る サ ブ ラ イ ン ２ を 、 組 付 工

程 に 隣 接 し て 設 け る 必 要 が 無 く 、 ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路 ３ に サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品 Ａ 、 Ｂ を

供 給 可 能 な 位 置 に 設 け れ ば 良 い の で 、 サ ブ ラ イ ン ２ の 設 置 の 自 由 度 が 向 上 す る と 共 に 、 工

場 の ス ペ ー ス 効 率 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。

　 よ っ て 、 ス ペ ー ス 効 率 を 悪 化 さ せ る こ と 無 く 、 組 付 工 程 に 対 し て 部 品 （ サ ブ ア ッ セ ン ブ

リ 部 品 ） を 搬 入 で き る こ と に な る 。

【 ０ ０ ４ １ 】
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　 ま た 、 第 １ 受 渡 路 １ ３ と 、 第 ２ 搬 送 路 １ ２ と 、 第 ２ 受 渡 路 ３ ２ と 、 返 送 路 ３ １ と で 囲 ま

れ た 領 域 の 外 側 に 、 作 業 工 程 １ 、 ２ （ 組 付 工 程 ） の 作 業 者 の 作 業 領 域 と 、 キ ッ テ ィ ン グ 工

程 の 作 業 者 の 作 業 領 域 と が 設 定 さ れ て お り 、 こ れ ら 作 業 領 域 が 重 な ら な い よ う に 設 定 さ れ

て い る の で 、 一 方 の 工 程 の 作 業 者 が 、 他 方 の 工 程 の 作 業 者 の 作 業 の 邪 魔 に な っ て 、 作 業 効

率 が 低 下 す る こ と を 好 適 に 防 止 で き る 。

【 符 号 の 説 明 】

【 ０ ０ ４ ２ 】

　 １ 　 　 　 メ イ ン ラ イ ン

　 １ １ 　 　 第 １ 搬 送 路

　 １ ２ 　 　 第 ２ 搬 送 路

　 １ ３ 　 　 第 １ 受 渡 路

　 ２ 　 　 　 サ ブ ラ イ ン

　 ２ １ 、 ２ ２ 　 　 搬 送 路

　 ３ 　 　 　 ワ ー ク ベ ー ス 返 送 路

　 ３ １ 　 　 返 送 路

　 ３ １ ａ 　 端 部

　 ３ ２ 　 　 第 ２ 受 渡 路

　 １ ０ ０ 、 １ ０ ０ Ａ 　 組 立 ラ イ ン

　 Ａ 、 Ｂ 　 　 　 サ ブ ア ッ セ ン ブ リ 部 品

　 Ｌ ａ 　 　 ラ イ ン

　 Ｗ 　 　 　 ワ ー ク

　 Ｗ Ｂ １ 　 第 １ ワ ー ク ベ ー ス

　 Ｗ Ｂ ２ 　 第 ２ ワ ー ク ベ ー ス

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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